Esame di Stato per I’ Abilitazione all’Esercizio della Professione di
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I Sessione — 26 Giugno 2012

Settore Civile e Ambientale

I Prova scritta

11 candidato svolga uno dei seguenti temi:

TEMA 1

Ilustrare il ruolo del cemento armato nell'innovazione costruttiva del Novecento in Italia.

TEMA 2

Spiegare il concetto di sicurezza strutturale alla luce delle nuove normative.
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Settore Industriale

I Prova scritta

11 candidato svolga uno dei seguenti temi:

TEMA 1

Sistemi di calettamento degli organi rotanti. Presentare 1’argomento in termini generali quindi
illustrare una delle tecniche mediante un esempio pratico.

TEMA 2

La produttivita dei processi di fonderia.

* 11 candidato prediliga la corretta esposizione tecnica degli aspetti menzionati, la strutturazione delle argomentazioni
ed il filo logico della trattazione piuttosto che la quantita delle informazioni da trasferire.

TEMA 3

1l ruolo dell’automazione nella produzione industriale, nella movimentazione e nella logistica di
stabilimento.
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Ingegnere ITunior
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Settore Civile Ambientale

II Prova scritta - Civile

Descrivere i compiti, le funzioni e le responsabilita delle diverse figure professionali
presenti in un progetto strutturale per un edificio pubblico.
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Il prova scritta iunior — Edile/Edile-Architettura

Il candidato esponga i criteri di progettazione di un edificio in linea per uffici.
Il tema va svolto nella forma di una relazione progettuale generale, con I'eventuale uso di schemi
grafici, toccando gli aspetti funzionali, distributivi, costruttivi, statici, ecc.
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RELAZIONE TECNICA (2° prova iunior) - Impianti Industriali

1l candidato illustri, eventualmente ricorrendo ad un esempio specifico, le modalita di
funzionamento e gli aspetti prmmpah relativi alla progettazione e alla gestione di una
linea di produzione operante in un contesto di produzione per magazzino.
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II Prova — Iunior

Ingegneria Industriale - Meccanica

Tecnologia Meccanica

Redazione di una relazione tecnica:

Il sig. Meccanico & titolare dell’AssembloTutto s.n.c. e vi contatta perché ha intenzione di
internalizzare le operazioni di saldatura che al momento vengono tuite realizzate da un fornitore
esterno (la Saldo&Guadagno s.r.L.). I dubbi del sig. Meccanico sono perd tanti, da quali siano i
sistemi ottimali per i propri materiali di interesse (acciai e leghe di alluminio) a quali possano essere
i vantaggi e gli svantaggi di un’operazione del genere. Per tale motivo vi chiede una consulenza.

Tl candidato rediga una relazione tecnica* che sia di utilita per le esigenze del sig. Meccanico,
fornendo ogni altra informazione aggiuntiva che si consideri di particolare interesse per il caso in
guestione.

*Particolare attenzione sia fatta alla strutturazione dell’elaborato perché corrisponda ad una reale relazione tecnica e
non ad una mera dissertazione.
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Il Prova Scritta lunior — Costruzione di Macchine

Un go-kart da competizione & spinto da un motore 2T di potenza e coppia nota. La coppia viene
trasmessa ad un assale rigido mediante una trasmissione a catena (assi paralleli). Il pignone &
calettato all’albero motore mediante un profilo scanalato, la corona é collegata all’assale
mediante una linguetta. lllustrare il proporziona mento di entrambi i collegamenti per il caso di

rapporto di trasmissione fisso.
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Prova progettuale iunior — Edile/Edile-Architettura

In un lotto di 6x12 metri (limitato sui due lati lunghi da edifici privi di affacci sul lotto e, sui lati corti, da una
strada principale e da una strada secondaria pedonale), progettare un edificio la cui struttura portante sia
indipendente da quella dei fabbricati adiacenti.

L'edificio deve comprendere:

- al piano terra: un negozio (con vetrina, un piccolo magazzino e un locale di servizio);

- al piano superiore: un alloggio unifamiliare con ingresso indipendente.

Disegnare:

1) planimetria generale (scala 1:100);

2) piante dei livelli (scala 1:50) con indicazione della struttura portante;

3) due prospetti (scala 1:50);

4) una sezione trasversale;

5) altri disegni di dettaglio o descrizioni tecniche utili ad illustrare i contenuti del progetto.
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III Prova — Iunior
Ingegneria Industriale - Meccanica

Tecnologia Meccanica

Progeito:

Progettare™ il solo getto di fonderia per il pezzo illustrato in figura. Si considerino le seguenti
informazioni aggiuntive:

1. Materiale acciaio C35

2. Fonderia in terra

3. 1l pezzo presenta una doppia simmetria (ad esclusione del piccolo foro di 10 mm).

* Si allegano tabelle utili al dimensionamento (la quotatura non & da considerare costruttiva, assumere tutti i parametri o
le quote eventualmente omessi).
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Tabelle per il dimensionamento dei getti

Yalari deil’angolo di slormaturz
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Sovrammetalli per getti di acciaio non legato colati in sabbia (UNI gﬁm)

E

Neila tabeila UNI 6325.72 sono precisate le tolleranze dimensionali ed i sovrammetalli per Iz lavorazione
meccanica def gethy di acciara noa legato (UNI 3153-68), colati in sabbia. Le tolleranze dimensionalt
sono riferite alle dimensiont lineadi nominali dei getti grezzi {oer ia guali nan siano precisate nel disegno
le tolleranze); per le superficis da sofloporre a lavorazione meccanica scono indicati i sovrammetalli. Agii
affetti delle lolleranze dimensionall e dei sovrammetalli, si distingueno tre gradi di precisione, dett 4
(tolleranza ampia, getsi singeli}, B (tolleranza media, getti_ripetuti), C (telleranza ristretia, gethi
di serie}.Le tolieranzs sono disposte a cavallo della linea dello zero; si trattz ciog di tolleranze biaterali.
Nelle tabelle che seguons sono riportate, per | tre gradi A, B, €. le ioileranze dimensionali ed | sovram-

metalli 8 precisione, hmitalamente ai gelti con massima dimensione nominale di 2500 mm 7 o wusure
maggics vedasi la tabella UN! 8§325-73).
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Le tolleranze dimensicnali indicate neila reiativa tabella devono essere suddivise in scostamenti asimme-

trici rispetiivamente del 80 ¢ det 40%: per le dimensicni relative a superficie esterne, it 6054 costituisce
. i o

lo scostamente supestore =2d # 0% quello inferiore; per le dimensioni relative a superficie interne,

i1 40, & lo scostaments superiore ed il % come ssostamento infericre.
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Teraperature dependence of the shrinkage of iron—carbon



Materials d L
Acdsio 040D | 0.14D.18D |
Ghisa 066D | 0.140.18D
Leghe di rame | 0.66 D 035D
Leghe L:@tn: 075D 0.40 D l

Tabella 8




La

Max distance

SL T e

!

3 _;E‘ D=L 51

e L T

45 I — ‘-J
Hoger Eage

conirbuben  fonifisution

Mg detiange

s & e
Sl & -

5
t
1
Haa dislongs
e AT 4
r :
A IZ”} st T v 2m
Chatf
Hor eyionge .
Gl &
u-mf,ssqmm,imuase.g,,u-;

i3
(i

=Gt

Maxinum feed:ng ditlances

1
A
T

YR I,
: f,:"‘{?e f;’" -
g T O

D a35 Y,

j R —
Oy s tly-Tlad S
s +

Masimum ferding disignced
1 i
iz By terd}

e = 4
N

i

§ . Loy SR, s £
P b a L ]

L‘"—“‘.—— 2 oy TonFIn, T
. Our 15 het 0 22
Gust Lo Ll & e

%

b e relattomstips for duid camd peltple secony s frans Py i *

g i ; ;
Fevding  dfistuniee relatianships for phites falicr Biskap®™® i Myvhowshet™)

xi;g;ﬂ T

s P38
Morkon sk i froprteae

fennesesy of dpserivan Foumdevngen's Soviver)

: 3 Mar airfamce fiE) T

|
{ o5
i P i :}%jg -

A

L Y
1 ‘»{/ |
j | Mas Aosigmes 113

5% ta 21
‘Ber Conifd vl o Edge fonttgutban

an

i &

IT a3 48 = i

Fevding distnve  rotutin.
{aalivr !

! g darterrie e ?
Fratittilevmmen s N vesy s E

g LI

Ak ¥ )
i ) ]

|
|
i
ke

&
:'?

Maa msignee

0 £ RS

*““*afi-__-

R

Hza galence

I 2T

1

t-_sﬂx_,?wgﬁ.: £l §




Td : tempo di permanenza della forma all'irraggiamento prima dell'insorgere

di un difetto

s

Tabella 10

2 verde fine
(AFS >100)

a verde grossa
(AFS < 100)

sintetico

Td {sec.)
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Tabella 12
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Piamnatio mm Setlone Dimensianl Serionte Dimanslenl Serlane
FAY. mas 1 (A x B) mem 1 (A % 0) wn
3 {71 5 x |8 133 1d X 13 33
I8 255 18 » 2} 169 14 x {6 128
10 314 20 n 2% 240 i = |8 162
11 Jao 22 x 2§ 2832 20 x 20 200
73 191 26 x 29 141 21 % 12 242
30 707 10 x 335 525 27 % 17 J64
= 35 8612 3% x 41} 718 31 x 3] i8]
10 1257 10 x 47 340 323 x 1§ 6§13
15 J 1590 415 x 53 1183 40 X 40 ﬁOO*
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Altecco deppia Alteceo liipls _Aneccs quedople
. : —— _
A A
- OB
Dimentiond Seriene Dimensionld Serione Dimentleoanl Seglont
(A = 0) mm? {4 xB) mm 1 {4 x 8} men 4
g x 9 01 0 x 0 96 T X7 98
R 121 9 % 8 122 8 x 8 120
12 = 13 169 10 x 10 150 § x 9 162
Pdoo % 14 146 1 % 182 10 » 1@ 200
16 » 1G 256 13 5% §3 154 if & i1 T42
19 % 19 361 15 % 15 338 13 x 13 Jls
=il % 23 464 10 x 18 406 16 x 16 31
15 x.25 G295 21 22 GG 10 x 10 64n
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